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TOPSUP

TOP SUPPORT

TopSupports est un profilé fabriqué d'acier galvanise (G20) facilitant l'installation et le renforcement séismigue pour
multiples applications telles que ventilation, electricité, plomberie, réfrigération et protection d'incendie.

MATERIEL

Matériel :
de 33 000 psi et E est de 29 (10°) ksi.

Acier pré-galvanisé de haute qualité. zinc 4STM-G-90 sous le contréle de 45TM-4653. Linute élastique

Méthode de fabrication : Pliage a froid 4 l'aide d'une succession de rouleaux selon la norme 4ISI-§100-16

et CS4 §136-16
Epaisseur © 22 Jauge (0.031 in/ 0.794 mm)
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CONDITIONS DE CHARGE ET DE SOUTIEN SIMPLE .
Acier galvanisé G20
Facteur Charge Facteur Déflexion (18 ou 22 jauge) .
Charge uniforme 1 A /‘
(Charge central 0.5 0.8

3 rangées de trous —————— _//

** Charge uniforme est inférieure a la charge pour une déformation de
1/180 ou 1/240 ou 1/360

pré-perces : e

1 TS2-18: & 25/64" pour
Bordures i tige filetée de 3/8"
arrondies

TS2-22: & 5/16" pour
tige filetée de 1/4"

3/16" utiliser des vis
autotaraudeuses (#10x34")
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